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Software di programmazione per schede controllo assi Mechatrolink-I

oftware MCH

Software per la programmazione delle schede controllo [“rostiondota IS aTE]
assi e la configurazione di tutti i servoazionamenti e ! ! ! e —
connessi al bus MECHATROLINK-II I ' ' ' o
* Accesso a tutte le funzioni di programmazione, configurazione T i i i -
e monitoraggio da un unico punto di collegamento = 0 0 0 CWM;WU""
* Configurazione completa del collegamento MCH e dei Fir E E E UitoCorput
servoazionamenti 3 3 3 | o

¢ Programmazione in linguaggio Basic
modificato appositamente per il con- ———

= Import

trollo del movimento
fulis g Address: pL o000
* Monitoraggio in linea P FUB R s R R R s
oni di : Pus Bl B R B3 B4 RS B
¢ Importazioni di tabelle di camma e ——
Unit| Task s | Gerva ariver | motar | FNnz Fns Fho Mo 21 Bz B3 B4
Vs Wie Wiy Wig Mo FjEo W31 R sz e == To
PTRADT:Reference sxis setling pL 000 gy [B7FF
F1AA02: Equipnent _type Al Chetk | Al Clear | Cancel |
P1#AD3: Equipnent_input_al locet ion [1Epoints] & ron
FIRALA:Equipnent output el oostion [16points]
PIAA0:Refe rence sxis sebking 00000000H  0000000UH 00000000 00000000H
P1AADS:HECRATROLTHK retry setting )
FLRAD T zHaxinun Teed rate [Gon un i/nin] 10000 10000 10000 10000 |+ (Decimal)
PLAANE:HMaccinun narsl feed rate [Can unit/uin] 10000 10000 10000 10000
PLAAD3:Feed rate [Con unit/nin] 10000 10000 10000 10000
P2AA8:Harual feed rate [Con unit/nin] 10000 10000 10000 10000
PLAAN5:hcceerat ion Line [ns 100 10 100 100
POBADS:Dece ert [on & ine (s 100 100 100 100
POADT:Harual scosleration Line [us] 100 100 100 100
PLAANE:Mancal deceleration Line [ns] 100 10 100 100
PR Acce erat ion/Decelerat fon curve 0 ' 0 0
P2AAI0:Harual Aooslerat ion/Deselerat fon curve 0 ' 0 0
PLAATT:F 1 [Eer Line of §-shsped curve [nel 100 10 100 100
POBAI2:Harual ilter Eine of § shaped curve [nsl 100 100 100 100
P3AD1:Sten novenent valus [Gon unit] 1000 1000 1000 1000+
w
& 8l = T 18
’7(. ot Computer to Uit | Unitto Gomputer | Servo drverta Gompurer | /IAIZS HATAMELETS =

Caratteristiche

Funzioni

Impostazione di sistema Impostazione dei parametri di comunicazione

- Modifica dei parametri di sistema

- Programmazione in linguaggio Basic modificato appositamente per il controllo del movimento
- Caricamento, salvataggio ed eliminazione dei file di parametri e cosi via

- Importazioni di tabelle di camma

Test delle opzioni e - Trasferimento dei dati della scheda controllo assi

funzionamento in linea - Monitoraggio in linea

- Trasferimento dei dati dei parametri dei servoazionamenti

Ingresso dati

Ambiente operativo

Sistemi operativi Windows 2000/NT
Processore Pentium a 300 MHz o superiore
Disco . -
Redquisiti di memoria rigido 100 MB di spazio libero
RAM Almeno 64 MB
Schermo Risoluzione 800 x 600 o superiore
Connessione periferiche Unita CD-ROM, porta seriale

Schede compatibili

Caratteristiche
Schede controllo assi CS1W-MCH71

Modelli disponibili

Software
Descrizione Modello
MCH-Mlel CD MOTION TOOLS

Software MCH 311
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TUTTE LE DIMENSIONI INDICATE SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI.
Per convertire i millimetri in pollici, moltiplicare per 0,03937. Per convertire i grammi in once, moltiplicare per 0,03527.

Cat. No. I29E-IT-01 In una prospettiva di miglioria del prodotto, le informazioni contenute nel presente documento sono soggette a
modifiche senza preavviso.
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